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Taps, dies

Code Ø
mm

pitch
mm

pilot hole Ø
mm

Each 
(set of 2 pieces)

Each 

.... 2010 M 20 1 19,00 99,75 57,00

.... 2015 M 20 1,5 18,50 81,00 46,30

.... 2210 M 22 1 21,00 117,75 67,25

.... 2215 M 22 1,5 20,50 104,25 59,75

.... 2410 M 24 1 23,00 140,50 80,25

.... 2415 M 24 1,5 22,50 118,75 68,00

.... 2420 M 24 2 22,00 122,00 69,75

.... 2515 M 25 1,5 23,50 150,75 86,25

.... 2615 M 26 1,5 24,50 152,25 86,75

.... 2715 M 27 1,5 25,50 162,00 92,75

.... 2720 M 27 2 25,00 173,50 99,25

.... 2815 M 28 1,5 26,50 162,00 92,75

.... 2820 M 28 2 26,00 — 106,25

.... 3010 M 30 1 29,00 214,75 122,75

.... 3015 M 30 1,5 28,50 185,75 106,25

.... 3020 M 30 2 28,00 206,50 118,00

.... 3215 M 32 1,5 30,50 212,75 121,50

.... 3220 M 32 2 30,00 297,50 170,00

.... 3315 M 33 1,5 31,50 235,25 134,50

.... 3320 M 33 2 31,00 274,50 157,00

.... 3615 M 36 1,5 34,50 283,00 161,50

.... 3620 M 36 2 34,00 307,50 175,75

.... 3630 M 36 3 33,00 324,00 185,25

.... 4015 M 40 1,5 38,50 363,50 207,75

.... 4020 M 40 2 38,00 365,00 —

fine 
pitch

F 7810 F 7811
Model 2000 2000
DIN 2181 2181
Version/Shape Right Right (Finisher)
Steel HSS HSS
Tolerance ISO 2-6H ISO 2-6H

For holes    
For material group: 1.1 1.1

F 7810 .... F 7811 ....

ISO metric threading

MF HSS DIN
2181

ISO
2-6h

continued

Hand taps

To choose the right tap and coating indication, see tables from page 526




