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MASCHI PER FILETTARE, FILIERE

UTENSILI PER PROFESSIONISTI DAL 1913

F 
4

M Passo
mm

Tagliente
mm

Codice
F 7887 …. Cad.  Codice

F 7888 …. Cad.  Codice
F 7888 …. Cad.  Codice

F 7900 …. Cad. 

6 0,75 5,20 — — — — 4607 60,50 0607 77,00

7 0,75 6,20 — — — — — — 0707 134,00

8 1 7,00 0810 39,20 — — 4810 60,50 — —

9 1 8,00 — — — — — — 0910 87,00

10 1 9,00 0101 40,30 3101 68,00 4101 60,50 0101 70,50

10 1,25 8,75 0102 48,90 — — — — — —

12 1,5 10,50 0125 67,00 3125 77,50 4125 116,00 0125 144,00

14 1,5 12,50 0145 70,50 3145 98,50 4145 95,50 — —

16 1,5 14,50 0165 78,00 3165 122,00 4165 181,00 — —

18 1,5 16,50 0185 87,00 — — 4185 202,00 0185 193,00

20 1,5 18,50 0205 150,00 — — — — — —

passo fine

F 7887 F 7888/3 F 7888/4 F 7900
Modello 7011 Rapid 6245

Grulo Spez.-R
6245

Grulo Spez.-G
8000

DIN 374 374 374 357
Esecuzione/Forma B/Imbocco corretto C/Elica destra 40° C/Elica destra 40° Imbocco per dadi
Acciaio HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Tolleranza ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H ISO 2-6H

Per fori      

Per materiali gruppo: 1.1 1.3.1 - 1.3.2
5.1

1.4 - 1.6
3.1 - 3.2.1

Acciai legati fino a 900 
N/mm²

Filettatura 
metrica ISO
DIN 13

Anello rosso Anello verde Per dadi
 

MF HSS-E DIN
374

ISO
2-6H

DIN
357

Maschi a macchina

Tabella per la scelta dei maschi e indicazioni sui rivestimenti, vedere pag. 552÷555




