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Knurling tools

In Powdermetal - Built according to DIN 403 - For deforming knurling in compliance with DIN 82
Diameter 20 mm - Thickness 8 mm - Hole 6 mm - Hardness HRc 62±1 - Ground side surfaces and holes - Fine milling

Deforming knurling tools (upsetting)

Straight profile type - Pattern AA - Straight cuts
Lead mm 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0
Code G 3974 .... 1004 1005 1006 1007 1008 1010 1012 1014 1015 1016 1018 1020
G 3974/1 Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75

Type with inclined profile

Pattern BL - Left spiral cuts
G 3974/2 - At 30° - G 3974/3 - At 45°
Lead mm 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0
Code G 3974 .... 2004* 2005* 2006* 2007* 2008 2010 2012 2014* 2015 2016 2018 2020
G 3974/2 - 30° Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75
Code G 3974 .... 3004* 3005 3006 3007 3008 3010 3012 3014 3015 3016 3018 3020
G 3974/3 - 45° Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75

Pattern BR - Right spiral cuts
G 3974/4 - At 30° - G 3974/5 - At 45°
Lead mm 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0
Code G 3974 .... 4004 4005* 4006* 4007* 4008 4010 4012 4014 4015 4016* 4018* 4020
G 3974/4 - 30° Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75
Code G 3974 .... 5004* 5005 5006* 5007 5008 5010 5012 5014 5015 5016 5018 5020
G 3974/5 - 45° Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75

Type with crossed profile

Pattern GE - Relief rhombus cuts
G 3974/6 - At 30° - G 3974/7 - At 45°
Lead mm 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0
Code G 3974 .... 6004* 6005* 6006* 6007* 6008 6010 6012 6014* 6015 6016* 6018* 6020
G 3974/6 - 30° Each  82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75
Code G 3974 .... 7004* 7005 7006* 7007* 7008* 7010 7012 7014* 7015 7016* 7018* 7020
G 3974/7 - 45° Each  82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75 82,75

Pattern GV - Hollow rhombus cuts
G 3974/8 - At 30° - G 3974/9 - At 45°
Lead mm 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0
Code G 3974 .... 8004* 8005* 8006* 8007* 8008* 8010* 8012* 8014* 8015* 8016* 8018* 8020*
G 3974/8 - 30° Each  90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50
Code G 3974 .... 9004* 9005 9006* 9007 9008* 9010 9012* 9014* 9015* 9016* 9018* 9020
G 3974/9 - 45° Each  90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50 90,50
* in high-speed steel HSS

In high speed steel - Built according to standard DIN 403 - For cutting knurling in compliance with DIN 82
Diameter 21,5 mm - Thickness 5 mm - Hole 8 mm - Hardness HRc 62±1 - Ground side surfaces and holes - Fine milling

Cutting knurling tools

Straight profile type - Pattern AA - Straight cuts
Lead mm 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0
Code G 3976 .... 1004 1005 1006 1007 1008 1010 1012 1014 1015 1016 1018 1020
G 3976/1 Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75

Type with inclined profile

Pattern BL - Left spiral cuts
Lead mm 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0
Code G 3976 .... 2004 2005 2006 2007 2008 2010 2012 2014 2015 2016 2018 2020
G 3976/2 - 15° Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75
Code G 3976 .... 3004 3005 3006 3007 3008 3010 3012 3014 3015 3016 3018 3020
G 3976/3 - 30° Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75

Pattern BR - Right spiral cuts
Lead mm 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0
Code G 3976 .... 4004 4005 4006 4007 4008 4010 4012 4014 4015 4016 4018 4020
G 3976/4 - 15° Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75
Code G 3976 .... 5004 5005 5006 5007 5008 5010 5012 5014 — 5016 5018 5020
G 3976/5 - 30° Each  50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 50,75 — 50,75 50,75 50,75 Pattern BR
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